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Franz Lenz

Im Gegensatz zum
Werk Spittelau, wel-
ches van Friedrich
Hundertwasser ge-
staltet wurde, zeigt
sich Plaflenau zeit-
gemass modermn mit
eindricklichen Me-
talifassaden. (Fotos:
F. Lenz)

5. Gysi Fernwarme-Tagung in Wien

Wiener Mull

fur Warme und Kalte

Im August besuchten wiederum Schweizer Fachleute auf Einladung der
Franz Gysi AG. Suhr (AG) Fernwarmeanlagen in Wien. Das Werk «Spit-
telau», Kehrrichtverbrennungsanlage und Energielieferantin fir das
grosse Fernwarmenetz, aber auch Touristenattraktion — die Gebaude
wurden von Friedrich Hundertwasser gestaltet (HK-GT 12/08) sowie die
neue Anlage «Pfaffenau». Letztes Jahr lag der Fokus auf der Warme-
versorgung. die Teilnehmer der diesjahrigen Tagung erfuhren, dass mit

Mill auch gekihlt werden kann.

Die Fernwirme Wien gehiirt zu den zehn grissten
Fernwiirmeversorgern in Europa. Mit einem Trans-
portnetz von dber 1000 km werden rund 280000 Woh-
nungen und etwa 5600 Businesskunden mit Wiirme
und Warmwasser beliefert. Als Energielieferanten die-
nen in erster Linie drei Millverbrennungsanlagen. In
der HK-Gebidudetechnik Ausgabe von Dezember 2008
wurden die Fakten zur Spittelau veroffentlichr.
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«Pfaffenau», die Neue im Bunde

In weniger als drei Jahren Bauzeit wurde mit Pfaffenau
eine zusitzliche Millverbrennungsanlage im Umweli-
zentrum Simmering erstellt, damit verfiigt Wien jetzt
iiber drei moderne, leistungsfihige Verbrennungsanla-
gen. Den Gisten aus der Schweiz wurde die dieses Jahr
eriffnete Anlage modernster Technik und Architektur
unter kundiger Fihrung gezeigt. Einige Kennzahlen:
Die MVA Pfaffenau verarbeitet jihrlich bis zu 250000 t
Rest- und Sperrmiill. Rund 200 Millfahrzeuge tiglich
transportieren den Mill hauptsichlich iiber Autobah-
nen zur Anlage. Der aus der Verbrennung gewonnene
Dampf treibt eine Turbine an und erzeugt so mechani-
sche Energie, welche in einem Generator in Strom um-
gewandelt wird. Ins Netz eingespeist werden so 25000
Haushalte mit Strom versorgt. Der nach der Turbine
noch zur Verfiigung stehende Dampf dient der Erzeu-
gung von Fernwirme und deckt den Wiarmebedarf von
50000 Wiener Haushalten.

Wien Energie Fernwirme investiert in Fernkilteaushau
Auch in Wien steigt der Bedarf nach Gebdudeklimati-
sierung weiter an. Wien Energie Fernwirme investiert
in den niichsten finf Jahren 51 Mio. Euro in den Aus-
bau von umweltfreundlichen Fernkilteanlagen und
-netzen. Im August ging die Fernkiltezentrale in der
Spittelau, nach elf Monaten Baugzeit, ans Netz. Rund
zehn Mio. EUR wurden investiert. Mit einer Kapazitit
von 17 Megawatt, was umgerechnet einer Kithlleistung
von rund 115000 handelsiiblichen Kiihlschrinken ent-
spricht, ist sie derzeit der grosste Produzent von Fern-
kilte in Wien und bereits zu 80 Prozent ausgelastet. Ei-
ne Erweiterung ist geplant.

Die umweltfreundliche Alternative

Das Besondere an der Fernkilteproduktion in der Spit-
telau: als Antriebsenergie fiir die Kiltemaschinen wer-
den bereits vorhandenen Energieressourcen genutzt,
wodurch gleichzeitig auch der Ausstoss schidlicher



Besindruckende «Fernwirmetechnilcs in der MVA Pfaffe-
nau,

Treibhausgase und Luftschadstoffe reduziert wird. So-
wohl der fiir die Kilteproduktion benétigte Strom als
auch die Wirme stammen direkt aus der benachbarten
thermischen Abfallbehandlungsanlage und werden bei
der thermischen Behandlung des Miills gewonnen.

Und so funktioniert Fernkilte: Fernwiirme wird als
Primirencrpic der so genannten Kiltezentrale zuge-
filhrt. Die Kiltezentrale besteht aus Absorptions-
undfoder Kompressionskiiltemaschinen. In  diesen
Zentralen wird jene Kiilte erzeugt, die zur Kihlung der
Gebidude nitig ist. Dieses auf rund sieben Grad abge-
kithlte Klimakaltwasser wird in gedimmten Rohrlei-
tungen zu den Abnehmern transportiert und in deren
Klimasystem eingespeist. Das von dort — nach erfolgter
Kithlung — mit einer Temperatur von rund zwdlf bis
sechzehn Grad zuriicklaufende Wasser wird wiederum
auf sieben Grad abgekihlt. Dieser Vorgang erfolgt in
einem geschlossenen Kreislauf. Bis 2020 will Wien
Energie Fernwiirme 200 Megawatt Fernkilte installie-
ren. (www.fernwaermewien.at)

Keine Fernwarmeanlage ohne Klinger Armaturen
Wer Fernwiirmeanlagen in Wien besichtigt, fiir den ist
gin Besuch der Klinger Fluid Control im nahen Gum-
poldskirchen ein smusts, Klinger gehirt zu den welt-
weit filhrenden Herstellern von hoch qualifizierten
Fernwiirme-Armaturen und ist zudem Jahrzehnte lan-
ger Partner der Franz Gysi AG im schweizerischen
Suhr, welche die Klingerprodukte in der Schweiz ver-
treibt. Auch dieses Jahr lud Klinger die Schweizer

Zur Besichtigung der Werke in Gumpoldskirchen ein.

Armaturenpriifstand PR1

Nach einer Fithrung durch die eindriickliche Grossku-
gelhahn-Produktion und die «geheimnisvollen» Hallen
der Dichtungsplatten-Produktion - das Materialrezept
wird strengstens gehiitet — wurde den Schweizer Fach-
leuten der neue Armaturenpriifstand Fir die Grossar-
maturen vorgefilhri. Die Anlage dient zur Dichtheits-

Franz Gysi AG wachst
im Segment
Energie-Armaturen

Die Franz Gysit AG ibernahm
per 1. August 2009 den
Dampfarmaturenbereich des
Maschinenproduzenten  Ge-
briider Maag AG in Kisnacht
(ZH). Der Spezialist fiir In-
dustricarmaturen und Dich-
tungen aus dem aargauischen
Subr vergrissert dadurch seinen Marktanteil im Be-
reich Dampf- und Kondensatarmaturen erheblich und
wird so dritigriisster Anbieter im Segment Energie-Ar-
maturen in der Schweiz

Die Gebritder Maag AG will sich in Zukunft auf die an-
gestammten Geschiftsfelder Textilmaschinen-Produk-
tion und Immobilien konzentricren. Dieser Entscheid
hat der Franz Gysi AG ermoglicht, den erfolgreichen
und bestens etablierten Armaturen-Geschiiftsbereich
von Maag zu akquirieren. Maag und Gysi hatten mehr-
heitlich identische Sortimente, eine ideale Ausgangsla-
ge fir die Zusammenlegung beider Strukturen.
{www.fgysi.ch)
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Die Filhrung durch

§] die Produktionsstat-

ten der Klinger Fluid
Control GmbH in
Gumpoldskirchen

1 vermittelte interes-

| sante Einblicke in ei-
d ne Well modernster

Produktionstechnik.

K Nach soviel Technik
1 N :

. folgten verdiente
[ Entspannung und

S| kulinarische Genlis-

so am Ufer der Do-
nau.

Felix Maag (links)
und Franz Gysi:»Die
Ubernahme des Ar-

maluren-Profilcen-
ters der Gebriider
Maag AG starkt uns
in einem strategisch
wichtigen Produkte-
segment. Der
Dampf- und Konden-
satarmaturen-Be-
reich ist eine unserer
Kernkompelenzen,
die wir gezielt aus-
bauen wollen.» (Folo
F. Gysi AG)




Der Armaturenprif-
stand besteht aus ei-
nem geschweisslan
Untergestell. mil
dem im Abstand von
Z700mm die beiden
Sdulen (o 270mm)
verbunden sind. Die
Gesamthihe betrdgt
4700mm, (Foto:
Klinger)

Der hydraulische
Stellantrieb wird an
der Schaltwelle des
HKugelhahnes ange-

dockt und dient zum
Offmen und Schlies-
sen der Kugel. sowie
zur DOrehmoment-
Messung. Der Mess-
bereich belragt 0.5 -

priifung von Kugelhihnen der Grissen DN 350-1000
mittels Druckluft und Wasser,

Der Siulenpriifstand besteht aus einem geschweissten
Untergestell, mit dem im Abstand von 2700 mm die
beiden Siulen (8270 mm) verbunden sind. Die Ge-
samthéhe betrdgt 4700 mm. Die obere Spanneinheit
beinhaltet den hydraulischen Spannzylinder mit einer
maximalen Spannkraft von 700 Tonnen. Diese Spann-
einheit wird in der Hohe, hydraulisch als Ganzes ver-
fahren. Die Klemmung (Verriegelungssystem) erfolgt
in den Ringnuten der Saulen.

Zum Einbringen des zu priffenden Kugelhahnes in die
Prifstation wird der Priif.- bzw. Transporttisch ver-
wendet. Vor dem Verfahren wird die Transporteinheit

&7 KN und ist fiir ei-

nen Drehwinkel von
0 - 70" ausgelegl.
(Foto: Klinger)
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150 mm hydraulisch angehoben und in den Endlagen
abgesenkt. Somit liegt der Kugelhahn mit dem Priif-
tisch auf einer massiven Adapterplatte auf. Hier erfolgt
auch das Ankuppeln an die Priifdruckleitung. Die Ver-
fahrbewegung erfolgt durch einen Hydraulikzylinder
mit einer Tischgeschwindigkeit von 2 m/min.

Dieser hydraulische Stellantrieb wird an der Schaltwel-
le des Kugelhahnes angedockt und dient zum Offnen
und Schliessen der Kugel, sowie zur Drehmoment-
Messung.

Der Messbereich betriigt 0,547 KN und ist fiir einen
Drehwinkel von 0-90° ausgelegt. Fiir jeden gepritfien
Kugelhahn werden die Messergebnisse zur Protokollie-
rung am PC abgespeichert.

Funktionsweise

Der zu priifende Kugelhahn wird mit dem Hallenkran
in der Be- und Entladestation auf den Priiftisch abge-
stellt. Durch Betitigen der Zyklustasten wird der Ku-
gelhahn in die Spannstation eingefahren, abgesenkt
und von oben gespannt.

Anschliessend wird der AVPS-Aktuator an die Schalt-
welle angekuppelt.

1. Dichtheitspriifung nach aussen mit Wasser (Priif-

druck=KH Nenndruck x1,5);

= Nach Driicken des Start-Knopfs bewegt der AVPS-
Aktuator die Kugel um 45°,

+ der KH wird mit Prafflissighkeit gefallt,

* Nach Erreichen des Priffdruckes liuft der eigentliche
Prifvorgang ab, gleichzeitig wird am Bildschirm ein
Zeit-Druckdiagramm erstellt.

* Anschliessend wir die Priffliissigkeit abgepumpt und
mit Druckluft gespalt.

2 Dichtheitspritfung im  Abschluss mit Luft (Priif-

druck=6bar):

* An der oberen und unteren Priifplatte miissen die
Messleitungen angekuppelt werden,

* nach Driicken des Start-Knopfs bewegt der AVPS-
Aktuator die Kugel in die «geschlosse Positions.

* Der KH wird mit Druckluft einseitig beaufschlagt.

= Auf der gegeniberliegenden Seite wird die Dichtheit
gemessen und gleichzeitig am Bildschirm ein Zeit-
Druckdiagramm erstellt,

* danach wird die 2. Seite mit umgekehrter Druckbe-
aufschlagung geprift. E



Ausnahmsweise giessen wir
Ol ins Feuer und behaupten:
Schmid Holzfeuerungen sind

besser.

Weitere Informationen: www.holzfedgruna.ch

Schmid AG, Holzleuoringen E sc H M' D
| Telefon +41 W57 973 T3 73

Postiach 42 wiww, holzfpudrung.ch
CH-B360 Eschlikon | Telafax +41 (0171 8737370 | wwepnlletieosmung.ch | info@holdfeuerung.ch HOLTFEUVERUMNGEN

Hochwertige Qualitat — worauf
Sie sich verlassen kdnnen

Fernwarme-Armaturen sind
unsere Kernkompetenz.

KLINGER Fernwérme-Kugelhahne
bis Nennweite DN 1000, seit
Jahrzehnten weltweit bewahrt
im Einsatz.

C
FRANZ GYSI AG

Franz Gysi AG, Bachstrasse 34
Postfach, CH-5034 Suhr

T 062 855 00 00, F 062 B55 00 09
zentrale@fgysi.ch, fgysi.ch




